Navod na pouziti
vzduchové pusky
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1. BEZPECNE ZACHAZENI

1. Vzdy zachéazejte se zbrani, jako kdyby byla nabita.

. Nikdy zbrani nemifte na cokoliv, na co neminite stfilet.

. Zbran pfechovavejte nenabitou, se spusténym bicim mechanismem.

. Nikdy nepouzivejte zbran k jinému Gcelu nez ke stfelbé.

. Nikdy nenechéavejte zbrar natazenou a nabitou bez dozoru.

. Neupravuijte Zadné Casti zbran&, neopravnény zasah zplsobi ztratu zaruky.

. PouzZivejte pouze Cisté, originalni tovarné vyrobené stfelivo pro vzduchové pusky vysoké kvality
v dobrém stavu pfislusné pro razi vasi zbrané.

8. Nemackejte spoust a nedavejte prsty do lu€iku spousté, pokud nemifite na cil a nejste pfipraveni
stfilet.
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2. POKYNY PRO POUZIVANI

Puska je urCena pro pouziti v bézném prostfedi, kde by neméla byt zvySenad prasnost Ci riziko
zvySeného znecisténi. Teplota okolniho prostfedi by neméla klesnout pod 0 °C (riziko zamrznuti vody
obsazeném ve stlaceném vzduchu). Stfelba by méla byt provadéna na mistech k tomu uréenych do
bezpeténého prostoru, kde nemUze dojit k zranéni &i poskozeni majetku dalSich osob.

2.1.PInéni tlakového kontejneru

Tlakovy kontejner mohou pouzivat a plnit pouze osoby sezndmené s timto navodem. Tlakovy
kontejner tvofi vnéjsi hlaven, jejimz stfedem prochazi vnitfni hlaven s vyvrtem pro vedeni stfely.
Vnejsi povrch hlavné je tedy sténa tlakového kontejneru a proto je tfeba s nim podle toho nakladat.
Tlakovy kontejner, ktery je pod tlakem nikdy nerozebirejte. Kontejner je mozné plnit pouze Cistym
filtrovanym suchym vzduchem. Jiné plyny nejsou povoleny. Pro zvySeni Zivotnosti vnitfnich tésnéni je
vhodné pusku skladovat pfi tlaku, ktery bude o 10 bar nizSi, nez na jaky je aktualné nastaveny
regulovany tlak (manometr A). Tlakovy kontejner Ize plnit pouze do tlaku 250 bar (25 MPa, 3 600 PSI).
Kratkodobé (max. 1h) Ize kartusi natlakovat na 300bar. DelSi natlakovani na tento tlak rychle poskodi
tésnéni na pusce! V pfipadé pfekrodeni maximalniho plniciho tlaku ohroZujete Zivot, majetek svdij
i ostatnich osob! PosSkozeny, zkorodovany, nebo deformovany kontejner se v Zzddném pfipadné
nesmi znovu plnit &i jinak pouzivat! Nikdy zbran nevystavujte otevienému ohni, nebo jinym
zdrojim tepla prevySujicim teplotu +60 °C. Kontejner nevystavujte Zzadnému nadmérnému
mechanickému tlaku Ci jinému druhu fyzického namahani, které by mohlo deformovat tvar ¢i poskodit
plast.



2.2.Postup plnéni:
PP Obrazek 1

Plnici pin se nachazi na spodni strané pusky
votvoru vpazbé. Nachazi se mezi
manometrem reguldtoru A a manometrem
tlakového kontejneru B, (Obr. 1).

Na plnici pin pfipojte rychlospojku plnici hadice,
pouzivejte pouze rychlospojku dodavanou
spole€né s puskou. Krouzek na rychlospojce
posunte dozadu, poté nasunte na plnici pin a
krouzek uvolnéte. Krouzek musi zapadnout
dolll a zajistit rychlospojku na mist&. Ujistéte
se, ze rychlospojka drzi na misté mirnym zatazenim za hadici. Poté zkontrolujte uzavfeni
odvzdusiovaciho ventilu. Nyni je mozné zacit plnit tlakovy vzduch. Ventil tlakové lahve otevirejte
pozvolna a zaroven sledujte hodnotu na manometru B.

Po dosaZzeni pozadovené hodnoty tlaku, okamzité uzavfete ventil plnici ldhve a preruste prisun
plniciho vzduchu. Pfed odpojenim plnici hadice je nutné vzdy odvzdu$nit hadici odvzduSnovacim
Sroubem.

Je zakédzano odpojovat rychlospojku pod tlakem!

Obréazek 2

2.3. Natazeni a nabiti

Vétrovku zaprete do ramene, levou rukou uchopte
pazbu pfed luCikem a pravou rukou opatrné
zvednéte paku zavéru nahoru. Nikdy péku
nezvedejte rychle a silou, toto neni kulovnice!
Paku zavéru uchopte prsty a palcem se opfete o
CepiCku naproti zavérové pace (Obr. 2), aby se
kompenzoval ndklon a zavér se vysunul rovné.
Natahujte, dokud neuslySite cvaknuti. Toto spravné
drzeni zajisti, Ze je zavér veden v ose hlavné
a nedochéazi k stranovému vychyleni. Se zavérem
v zadni poloze vlozte stfelu do drazky tak, aby
hlavicka sméFovala do hlavné. Poté zasufte zavér
zpét plynule a pomalu tlakem palce na &epigku ©Obrézek 3
zaveérové paky az do koncové polohy, kdy se zavér
opfe o hlaven (Obr. 3). Pokud pfi prudké
zasunuti zavér narazi do hlavné&, mohl by se pfi
nastaveni malého odporu spousté Ci kratkého
chodu zéachytu uddernik uvolnit a dojit tak
k samovolnému vystfelu! Paku zavéru zasunte
smérem doll do vyfezu v téle zavéru a nasledné
potahnéte zpét, aby se opfela o zadni sténu
vyfezu. Paka zavéru musi byt po nabiti
zaklesnuta v drézce, jinak hrozi uvolnéni zaveéru
pfi vystfelu a jeho posSkozeni.

Stfela je nabita do hlavné, bici mechanismus napnut a puska je pfipravena ke stfelbé.

Pokud nejde stfela zasunout béznou silou do ekvivalentu 5 kg, pfestarite, vratte zavér do zadni
polohy a pomoci vytérdku zasunutého Ustim hlavné vystrcte stfelu ven z hlavné. Tento druh
stfel dale nepouzivejte.

Strilet je mozné do doby, dokud tlak v manometru B (neregulovany tlak) je vétsi o 10 ¢&i vice bar, nez
tlak v manometru A (regulovany tlak).

PFi ukonceni stfelby je nutné provést ranu jistoty. Ujistéte se, Ze se v drézce ani v hlavni
nenachdzi projektil. Uzavfete zavér a vystrelte naprazdno do bezpecného prostoru. Zbran poté
nenatahujte a ponechte ji ve vybitém stavu!

Takto je zbran bezpecné vybita pro pinéni tlakového kontejneru, prenasSeni ¢i dalSi manipulaci.

2.4.Zajisténi zbrané proti vystrelu

V pfipadé nutnosti rychlého uvedeni zbrané z nabitého stavu do stavu zabrafujiciho okamzitému
vystfelu, je mozné provést nasledujici postup.



Mifte stale bezpecnym smérem a natahnéte zavér do zadni polohy. V této poloze paku ponechte,
dokud nebude mozné provést bezpecné vyhiti pro ukonceni stfelby, popsané v pfedchozim bodu. Se
zbrani v takto nabitém stavu nijak nemanipulujte.

2.5.Ladéni spousté

Obrazek 4 Obrazek 5

2.5.1. Ladéniodporu spousté

Pro ladéni odporu spousté je tfeba vyjmout kovovy dil lu€iku
zpazby. Ten je ktélu pusky pfipevnén dvéma Srouby
(Obr. 4). Télo pusky se polozi na rovny povrch listou dold.
Srouby se zcela vySroubuji inbusovym klicem 4 mm. Poté
se tlaéi na pazbu smérem dolé a dil luéiku se vytahne
tahem vzhiru. Ladéni odporu se nachazi ve stiibrném
pohyblivém  zavérovém  valci vedle  spouSového
mechanismu. V malém mosazném dile zapusténém ve
stfibrném vélci je vpravo od stfedu stavéci Sroub pro inbus
1,5mm (Obr. 5). Inbus jde zasunout skrz otvor v pazbé
avtéle zavéru, pokud je paka zavéru zcela zasunuta
dovnitf.

ZaSroubovanim Sroubu po sméru hodinovych rucicek se
zvySuje odpor spousté a proti sméru sniZuje odpor.

Po nastaveni se dil luciku vloZi zpét do pazby a vrati se
Srouby, kratSi Sroub bliz k hlavni a delSi Sroub se vlozZi za
spoust. Srouby se utahuji lehce inbusovym klicem
momentem maximalné 2,5 Nm, ekvivalent utazeni rukou pfi
drzeni inbusového kliCe za jeho kratSi stranu (stejné jako je zobrazen
inbusovy kli¢ na obr. 5).

Standardné se ladi Sroubkem o ¥ otdCky a jemné findlni doladéni o 1/8. Pfi zmenSovéani odporu
postupujte opatrné&, u pf¥ilis citlivé spousté mize dojit k samovolnému vystrelu pfi nevhodné
manipulaci. Z tohoto ddvodu vzdy ponechte rezervu ve velikosti odporu (vétsi odpor) aby bylo
zachazeni s puSkou bezpecné.

Obréazek 6

2.5.2. Ladénidélky chodu spousté

Ladit spoust je mozné otvorem k tomu uréenym
zboku téla zavéru. Zavér je tfeba vysunout
o nékolik milimetrl ze zaviené pozice, dokud
v montaznim otvoru neuvidite tmavy stavéci
Sroub. Zasurite do otvoru inbusovy kli¢ velikosti
1,5 mm a zatlacte ho do drazky stavéciho Sroubu
(Obr. 6). Otacenim stavéciho Sroubu ve sméru
hodinovych rucicek se zkracuje délka chodu
spousté. OtaCenim proti sméru hodinovych
rucicek se prodluzuje délka chodu spousté.

Ladéni je chodu spousté je nutné provadét jen po
malych zlomcich otaCky (1/12). V pfipadé, ze se
délka chodu spousté nastavi na pfiliS kratky
chod ¢i naopak pfilis dlouhy, miZe dojit k nezachyceni Giderniku p¥i natazeni, nebo, v krajnim
pfipadé aZ k samovolnému vystrelu! Z téchto dlvod( ladéni délky chodu spousté provadéjte
se zvySenou obezfetnosti a vyvarujte se téchto meznich stav(. Pokud hrozi riziko
samovolného vystrelu, nesmi se zbran pouzivat, dokud nedojde k ngpravé!

2.6.Instalace Ustového zafizeni

Na Usti hlavné se nachazi krytka, pod niz se skryva zavit ¥“ UNF. Po jejim odSroubovani mizete na
zavit naSroubovat Ustové zafizeni s odpovidajicim zavitem. Vhodnost pouZziti istového zafizeni pro
tuto zbran si zjistéte u vyrobce daného Ustového zafizeni.

2.7.Prizplsobeni zbrané strelci

Konec pazby je délkoveé stavitelny. Stfedovd matka s otvory slouzi pro zménu délky pazby a druha
tenéi matice slouZi k zajisténi zvolené polohy vzajemnym pfedepnutim vi&i sobé. Pro dosazeni
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maximalni tuhosti je zbran dodavana s vymezovacimi prvky délky 10 a 20 mm, které se nacvaknou na
vodici tye botky, a k nim se botka dotahne a zaaretuje. Pfidavanim &i ubiranim vymezovacich prvkd
Ize ménit délku pazby dle potfeby.

3. POKYNY PRO UDRZBU

Spravna udrzba je pro kazdou zbran zdsadnim predpokladem pro zajiSténi jeji dlouholeté funkcnosti
a presnosti. Vénujte tedy této kapitole nalezitou pozornost. PuSka pfed zapocCetim CiSténi musi byt
vzdy v bezpe€ném vybitém stavu!

3.1.Cisténi vyvrtu hlavné

Cisténi vyvrtu hlavné je pfednostné provadéno pro zajisténi maximalni presnosti pusky a ochrany
vyvrtu proti korozi. Pouzivejte k Cisténi vyvrtu prostfedky a postupy urcené pro hlavné vzduchovych
pusek, zejména nylonové a filcové vytéraky, vyvarujte se mosaznym a jinym kovovym kartackam.

3.2.Cisténi funk&nich &asti pusky
Pro funkénost pusky je tfeba udrzovat Cisty pfechod mezi zavérovym vélcem a hlavni. Pokud by se
zde nachazely nedéistoty, miize dochazet k Gnikdim tlaku pfi vystrelu.

Dale je tfeba udrzovat Cisty plnici pin a plnici rychlospojku, aby se dovnitf nedostaly necistoty, které by
pfi plnéni mohly vniknout do vnitfniho mechanismu a poskodit jeho funkci.

3.3.Cisténi ostatnich ¢asti pusky

Tlakovy kontejner je vyroben z chrom-molybdenové oceli a miize tak byt nachylny na korozi. Proto ho
nenechavejte ve vihkém prostfedi a udrzujte ho naolejovany. Zejména v pfipadé navlhnuti pusky, i
pfi pfechodu z chladu do tepla je vhodné provést oSetfeni vnéjsi a vnitini hlavné a Sroubl. Ke
konzervaci pouzivejte bézné prostfedky k tomuto urCené, napriklad pfipravky fady Ballistol, které se
nanesou na Gisty hadfik a nasledné se rozlesti. VétSina ostatnich kovovych prvkl je vyrobena
z hliniku s eloxovanou Upravou povrchu a nevyZaduje tak zvlastni péci.

Dale je vhodné jednou za Cas namazat horni Cast zavérového vélce, ktery se zasune do pouzdra
zaveéru pfi nabijeni napf. Ballistolem.

4. ODSTRANOVANI FUNKCNICH ZAVAD

stfedisko pred zapocetim jakékoli Vasi ¢innosti. Timto predejdete mnoha problémdm, které by vznikly
pfi neodborném zasahu do pusky. Nasledné postupujte pfesné dle ziskanych instrukci.

5. ZARUKA A PODMINKY REKLAMACE

Poskytujeme zaruku na vyrobni vady, které narusuji funkénost zbrané v priibéhu 24 mésicd od data
prodeje.

V zaruéni Ihdté zaruéujeme bezplatnou opravu pokud:

¢ Byla vétrovka pouzivana a udrzovana v souladu s navodem k pouZiti.

o Vétrovka nevykazuje Zadné poskozeni zplisobené nadmeérnym opotfebenim &i pretéZovanim.

¢ VVétrovka nebyla neopravnéné rozebirdna Ci upravovana a nedoSlo k poskozeni pfi nedodrzeni
predepsaného postupu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni material (t&snéni). Maly pokles tlaku v pribéhu skladovani neni
povaZzovan za zavadu a nejedna se o diivod k reklamaci. Dale vyrobce neodpovida za Skody vzniklé
neopravnénym nebo nevhodnym vyuzivdnim vétrovky, které je v rozporu s navodem. Toto riziko

spociva vyhradné na obsluze.
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